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Produkten
Flowcoat SF41 ar en fogfri tunnskiktsbelaggning bestaende
av fylld férnatad epoxiplast.

Produktinnehall, vikt-% i Flowcoat SF41:
Epoxiplast ca 75%
Fyllmedel ca 25%

Golvet tillverkas hantverksmassigt pa plats och byggs upp
av tre olika skikt: primer och tva skikt malning. Primern
baseras pa Peran LVS och beldggningen pa Flowcoat
SF41.

Efter blandning av ingdende komponenter appliceras
produkten i onskad tjocklek varefter den hardar genom
kemisk reaktion till en hdghalifast malning. Till 1 m? golv
atgar ca 1 kg material.

Tillverkning av halvfabrikat

Halvfabrikaten Peran LVS Base A och Hardener B samt
Flowcoat SF41 Base A och Hardener B tillverkas batchvis
av Flowcrete Sweden AB. Tillverkningen bestar av ett antal
blandningsprocesser och en tappning av den fardiga
produkten i transportférpackningar. Satsningen av ravaror
sker bade slutet och 6ppet.

MILJODEKLARATION
FLOWCOAT SF41

Processavloppsvattnet fran spolning och rengéring av
processutrustning renas enligt gallande regler och
forordningar i Sverige och tas om hand av Perstorp
Industriparks Avloppsreningsverk. Inga matbara utslapp
gors till atmosfaren. Avfall fran produktionen kallsorteras.
Brannbart avfall forbranns av Perstorp Industripark och
utvunnen energi anvands till andra processer.
Produktionen forbrukar elektricitet for pumpar, omrérning
och uppvarmning.

Resursforbrukning
Ravarorna till epoxiplast kommer fran den petrokemiska
industrin och baseras pa naturgas och olja.

Energiforbrukningen vid Flowcrete Sweden ABs tillverkning
av Peran LVS och Flowcoat SF41 ar ca 0,9 MJ/kg
belaggning. Storre delen av denna energi kommer fran
elkraft.

Energiférbrukningen for ravaruframstalining av epoxiharts
och hardare ar ca 106 MJ/kg beléggning (1). Energibarare
for transport och tillverkning av de ravaror som Flowcrete

Sweden AB anvander ar biobransle, naturgas, olja, diesel,
kol och elkraft.

Ursprung

De material och transporter som utnyttjas vid tillverkningen
av systemet kan enklast presenteras via ett flddesschema.
Transporter representeras av pilar och varje ruta innehaller
ett antal kemiska och/eller mekaniska processer. De grona
rutorna representerar Flowcrete Sweden ABs tillverkning av
halvfabrikat. Det fardiga systemet som tillverkas forst pa
plats ar markerat med en bla ruta. Ravarorna som
Flowcrete Sweden AB anvander har sitt ursprung inom EU
(90%) och Asien (10%) och transporteras till Perstorp med
tankbil, lastbil och bat.
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FAKTARUTA:
EPOXIPLAST

Epoxiplast tillverkas av tva komponenter, en bas och
en hardare. Enskilt kan bade basen och hardaren
vara skadliga fér manniskor och miljé, men da
komponenterna reagerar bildas en slutprodukt som
inte ar halso- eller miljofarlig.

Arbetsmiljoverkets foreskrifter om Hardplaster (AFS
2005:18) maste foljas. Epoxiplast forekommer i stor
utstrackning som ytskikt pa byggprodukter. Nagra
kannetecknande goda egenskaper ar hog mekanisk
hallfasthet, god vidhaftning till andra material och
resistens mot ett flertal kemikalier. Epoxiplast ar
vanligen elektriskt isolerande.

Miljoprofil
Har redovisas de utslapp och avfall som uppkommer vid
produktion av Peran LVS och Flowcoat SF41 samt vid

framstallning av ravarorna till dessa, exklusive fyllmedel (1).

Medelvérde fér 1 kg fogfri beldggning:

Utslapp till luft g/kg
Koldioxid (fossil) 4450
Organiska foéreningar 30
Kvaveoxider 26
Svaveloxider 14
Stoft 11
Utslapp till vatten ag/kg
COD 38
Suspenderat material 63
BOD, 0,9
Organiska féreningar 4,4
Salter 753
Avfall till deponi ag/kg
Mineraler 226
Slagg och aska 25
Ovrigt fast avfall 69
Distribution

Halvfabrikaten Peran LVS och Flowcoat SF41 tillverkas av
Flowcrete Sweden AB i Perstorp.

Leverans till arbetsplatsen sker i mindre foérpackningar av
plat och polyeten, alternativt fat av plat eller storbehallare
av polyeten. Genom Flowcrete Sweden ABs anslutning till
REPA uppfylls producentansvaret for atervinning av
forpackningar.

Transport till arbetsplatsen sker i regel med lastbil.

Byggskedet

Ohardad Peran LVS och Flowcoat SF41 innehaller &mnen
som kan ge allergi vid hudkontakt.

For fler detaljer, se sakerhetsdatabladen.

Datum: 2006-06-18

MILJODEKLARATION
FLOWCOAT SF41

Vid applicering maste Arbetsmiljoverkets foreskrifter om
Hardplaster tillampas (2).

Applicering far endast utféras av speciellt utbildad personal,
och laggningsanvisningar (3) ska foljas. Systemet ar
genomhardat efter 5-7 dygn vid rumstemperatur.

Bruksskedet
Det fardiga systemet Flowcoat SF41 bedéms inte utgora
nagon fara ur halso- eller miljdsynpunkt.

Hog hallfasthet och slitstyrka ger lang livslangd och minskar
behovet av reparationer och underhall. Den fogfria ytan ger
stora hygieniska och miljdmassiga fordelar eftersom den ar
lattstddad och endast kraver liten kemikalieanvandning.

Livslangden ar beroende av ett flertal faktorer. Vid korrekt
projektering och applicering, samt om rengdrings- och
skoétselanvisningar foljs, ar systemets tekniska livslangd 4
ar. Livslangden kan dock 6kas flera ganger genom
reparation och férnyad ytbehandling.

Restprodukter

Eftersom blandningsmangden anpassas till laggningsytan
fas en hog nyttjandegrad av material. Spill vid applicering
bestar av eventuell éverbliven blandning. Denna hardas ut
foére férbréanning. Hardad produkt utgér ej farligt avfall (SFS
2001:1063).

Ett anvant system ar utmarkt som underlag till ny
belaggning.

Produkten kan darfor ateranvandas tills dess att byggnaden
rivs. Vid rivning foljer produkten med underlaget (betongen),
vilket kan anvandas som fylilnadsmassa alternativt
deponeras.

Ovrigt
Flowcrete Sweden AB ar miljocertifierade enligt
ISO 14001:2004.

Utdrag ur policy for miljo, halsa & sakerhet: "Flowcrete
prioriterar och forbattrar standigt miljo, halsa och sakerhet,
for att forebygga allvarliga olyckor och uppna en varaktigt
hallbar utveckling” (4).
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